TECHNICKY LIST PRE 3 LAMELU 190MM /

Kriteria Aplikovany Standard Nominalna hodnota / Tolerancie
A. Produkt

1. Dizka - 1820 +/- 5mm
2. Sirka - 190 +/- 0.1mm
3. Celkova hrubka - 14.5 +/- 0.1mm

3.1 Naslapna vrstva - 3.5 +/- 0.1mm

3.2 Stredova vrstva - 9 +/- 0.1mm

3.3 Spodna vrstva - 2 +/- 0.1mm

4. pravouhlost’ prEN 175054, DIN280-1 = 0.1% po celej Sirke
5. Diagonalne zakrivenie prEN 175054, DIN280-1 = 0.1% po celej Sirke
6. Rovnost prEN 175054, DIN280-1 = 0.1% po celej dizke
7. Dizka koncovej lamely - =
8. Vlhkost - 7% +-1%
CASCO Lepidla / Moc¢ovino —
9. Lepidlo Formaldehydova baza

7 vrstiev laku
Oderuvzornost > = 6000 otaciek ASTM D

10. Odolnost’ proti poSkriabaniu KLUMPP 4060 (CS17)

7 vrstiev laku

Oderuvzdornost > = 25000 otaciek ASTM
11. Keramicky ( Oxid hlinity ) KLUMPP D 4060 (CS17)
12. Olgj KLUMPP 1 alebo 2 zakladny olej a 1 vrchny olej

13. Stupen lesku

Leskmeter, 60’ uhol

8%, 30%, 45% or 65% lesk

< (mensi ako alebo rovnaky ku) 0.1mg

14. Formaldehydové emisie EN 717-1 formaldehydu/m3 vzduchu
B. Balenie
1. Kusov v baliku 6
Zabaleny v zmr§tovacej priehladnej folii
obsahuje balenie potlacou po stranach,
1.1 Baliaci material - navod na pokladku a CE letacik
55 balikov na 6 malych paletach, 66
2. Kusov na palete a mnozstvo paliet v balikov na 6 velkych paletach, celkovo 12
20’ kontajner - palliet
2.1 Baliaci material - Na vyziadanie
3. Balenie (vCetne inStruktazneho
manualu) - V sulade s predlohou
4. Dodato¢né informacie na balenie -
4.1 transportné oznacenie - 4 strany su oznacené
5. Nesting Policy (poloviéna dizka Minimalne 1 kus na kazdych 6 kusov (v 1
podlahy) baliku)
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